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CABINA DE PINTURA A PO, AUTOMATICA, MONOCOLOR, COM
FILTRACAO INCORPORADA - CPMFI
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variavel variavel | variavel | 11 000 2x10 2850 80 350 2x5 | 324 Aco Inox 7031822
Apresentacao

A Cabina de Pintura a P6 Automatica Monocolor com Filtragéo Incorporada é o sistema mais eficaz para trabalhar em
uma so6 cor. Esta cabina é destinada a equipar instalagdes de pintura a pé Automatica e/ou Manual, em espagos reduzidos
e producdes de média/grande série.

Com a pintura eletrostatica a pd, a escolha do sistema de aplicagéo e recuperagao correto depende do tipo e
quantidade de pegas a pintar, da qualidade superficial desejada e da quantidade de cores em jogo.

Com cartuchos incorporados, permite a total recuperagdo do p6 nao depositado sobre as pecas (Overspray).

Com uma construgao robusta, baixa aderéncia de p6 as paredes, limpeza facil e constante recuperagéo de pé no fundo,
apresenta-se como uma Cabina de alto rendimento.
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Principio de Funcionamento

As pecas a pintar sao introduzidas e suspensas na frente da cabina. A Tinta em P6 que
nao adere as pecas, é recuperado e filtrado através de sistema de cartuchos. O ar filtrado é
devolvido a nave de trabalho.

A operacao de limpeza faz-se por cartucho, separadamente, com um sistema ciclico. A
tinta em po é filtrada e devolvida ao sistema de aplicagcao. O transporte de po6 entre o fundo da
cabina e o sistema de peneiramento é efetuado através de bombas peristalticas, o que se
traduz num real aproveitamento do po, uma vez que este sistema nao provoca quebra de
granulometria da tinta em po.

Com o sistema de Recolha Continua do Excesso de Tinta (Overspray), provoca-se a
reuniao do po do fundo da cabina, que esta filtrado sendo novamente colocado no sistema de
transporte e peneiramento de po, que o injeta no sistema de aplicagao.

Caracteristicas Técnicas e Equipamento

- Construcao em chapa de Aco Inox AISI 304.

- Unides aparafusadas e betumadas.

- lluminacao interior.

- Quadro de comando, com controlo por PLC e Consola.

- O Automato programavel (PLC) é responsavel por toda a gestdao do sistema,
incluindo as funcoes de limpeza. O sistema possibilita expansao futura e é
perfeitamente integravel-com outros sistemas, mediante programacao adequada
(nao incluida). Os Reciprocadores Verticais e outros equipamentos / acessorios
sao acionados e supervisionados pelo mesmo PLC. Os comandos e resultados
dos processos sao visualizados e ativados através de consola Touch — Screen
10”.

- 2 Grupos moto ventiladores, cada um com insonorizador e apoio de
borracha anti vibragao.

- Cartuchos filtrantes em polyester.

- Sistemas de limpeza automatico JET PULSE constituido por:

e Microprocessador.
¢ Electrovalvulas.

e Depositos de ar comprimido de 14,5 litros, Ps= 6
equipado com manometros de pressao e
purgadores.
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